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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
INSTALACION

El cliente realizara el proceso de instalaciéon siguiendo las normativas locales de seguridad.

CONEXION A MASA

Revise la cabina y la central de polvo antes de cada puesta en marcha. Las conexiones a
masa son especificas del cliente y se encuentran situadas en la base de la cabina, en el
separador por ciclén y en la caja del filtro. Debera revisarse asimismo la conexién a masa
de las piezas y demaés unidades de la instalacion.

FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO

Para operar el equipo sin riesgos, es necesario estar familiarizado con las instrucciones de
seguridad y con el funcionamiento de las diferentes unidades de la instalacion. Lean las
instrucciones de seguridad, el presente manual de instrucciones y los manuales de instruc-
ciones de la unidad de control con panel de control antes de poner en marcha la instalacion.
También deberan estudiarse todos los deméas manuales de instrucciones correspondientes
a otros equipos, tales como la serie APS vy todos los elementos complementarios.

Para adquirir la practica necesaria a la hora de operar la instalacion es esencial que ésta se
ponga en marcha segun lo indicado en el manual de instrucciones.

Dicho manual constituye asimismo una valiosa ayuda ante posibles fallos o confusiones y
evita muchas dudas.

Es por esto que el manual de instrucciones debe estar siempre disponible junto a la instala-
cion. Si surgen dificultades, el departamento de mantenimiento GEMA estard méas que dis-
puesto a ofrecerle su ayuda. La direccién de contacto de su departamento de manteni-
miento GEMA se encuentra en el reverso de la portada de los manuales de instrucciones.

REVISIONES

Antes de cada puesta en marcha de la cabina, deberan comprobarse los siguientes puntos:

- Ausencia de elementos extranos en la unidad central de aspiracion de la cabina

- La maquina tamizadora se encuentra conectada al separador por ciclon y las
abrazaderas estan firmemente cerradas

- Mangueras neuméaticas y de polvos conectadas al transportador de fase densa

- Las mangueras neumaticas estan conectadas al filtro posterior, la puerta de la placa
del filtro esta cerrada y el depdsito de residuos se encuentra instalado y fijado

ENTRADA A LA CABINA

Debido a su diseno, es practicamente innecesario entrar en la cabina. Las comprobaciones
y la limpieza pueden realizarse sin problemas a través de sus aberturas.

Riesgo de resbalar y de sufrir danos fisicos

/\ ATENCION

REPARACIONES

Las reparaciones en el interior de la cabina deben ser efectuadas exclusivamente por perso-
nal especializado.

Magic Plus
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DATOS TECNICOS
(sujetos a cambios)

CONEXIONES ELECTRICAS

Voltajes: 3 x 380V /50 Hz
Otros voltajes y frecuencias a peticion.

CAPACIDAD DEL VENTILADOR DEL FILTRO POSTERIOR

22 kW equipado con 18 placas de filtro - 12.000 mj/h
30kW equipado con 24 placas de filtro - 16.000 m™/h ,
2 x 22 kW equipado con 36 placas de filtro - 16.000-20.000 m™/h

Filtro posterior equipado con filtros amortiguadores de ruidos

PRESION DIFERENCIAL DEL VENTILADOR

a 12.000 m°/h 4.0 kPa
a 16.000 m°/h 4.1 kPa
a 20.000 m°/h 4.4 kPa

CONEXION DE AIRE COMPRIMIDO

Presion de alimentacion: min. 6 bar/max. 10 bar
Presion entrada recomendada: 7 bar
Contenido de agua/aceite: max. 0,1 mg/kg

(aceite/agua)

CONSUMO DE AIRE COMPRIMIDO

Aire de limpieza - Caja del filtro:  max. 18 Nm®/h

MAQUINA TAMIZADORA (CENTRAL DE POLVO)

Véase su propio manual de instrucciones

Magic Plus
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INFORMACION BASICA - RESUMEN

ANTES DE CONECTAR LA CABINA
- Lleve a cabo una comprobacién de la puesta en marcha o del funcionamiento.

- Respete estrictamente las instrucciones de seguridad (véase la pagina siguiente).
ENCENDIDO DE LA CABINA

1. Abra el suministro de aire comprimido y ajuste la presion de alimentacion del filtro
posterior a 5 bar.

2. Conecte el interruptor principal - Q0 (el interruptor principal esta en la caja de control).

3. Conecte la llave de contacto - S0.1:
Se lanza la unidad de control, el panel de control se activa y la llave de contacto vuelve
a su posicion original.

4. Active la funcion "START SYSTEM™:
El menu principal aparece en el panel de control; el ventilador de la central de polvo
empieza a funcionar.

5. El funcionamiento de la central de polvo se describe en su manual de instrucciones.

6. La operaciéon "COATING" puede iniciarse una vez que se ha fijado el contenedor de
polvo a la mesa de vibracién de la central de polvo.
Los inyectores descienden y la unidad de control de nivel se encuentra activada. La
vibracion vy la fluidificacién se ponen en marcha.

7. Encienda las unidades de control de las pistolas pulverizadoras.

8. Active la funcion "AUTOMATIC" en el panel de control.
Los reciprocadores se desplazan hasta el punto de referencia, el ventilador del filtro
posterior se pone en marcha y se activa el ciclo de limpieza de las placas de filtro.

Se lanzan todas las unidades de control de los equipos interconectados (unidad de
control ES, etc.).

9. Comprueben la fluidificacién del contenedor de polvo. El polvo debe "bullir' suave-
mente. En caso contrario, efectle el reajuste en la caja neumatica (mandmetro -
FLUIDIFICACION - primera pagina interior).

APAGADO DE LA CABINA

1. Salga de "AUTOMATIC OPERATION".

2. Apague las unidades de control de las pistolas y todas las unidades adicionales de la
planta.

3. Salga del menu principal del sistema.
Ponga la central de polvo en "STANDBY".
5. Desconecte el interruptor principal - QO.

ALARMA

Cuando suene la alarma:
- Véase la seccion "Resoluciéon de problemas" y el manual de instrucciones del panel de
control.

MANTENIMIENTO

Es necesario leer y respetar el plan de mantenimiento de las paginas 16-17.

Magic Plus
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DESCRIPCION DE FUNCIONAMIENTO
CAMPO DE APLICACION

Las cabinas de recubrimiento Magic Plusse utilizan para el recubrimiento electrostatico de
todo tipo de piezas en partidas voluminosas con frecuentes cambios de color. Se insta-lan
para que su funcionamiento sea completamente automatico como parte de una planta de
recubrimiento de proceso controlado.

Las principales caracteristicas de las cabinas de recubrimiento Magic Plusson:

- Configuracién vertical de las pistolas
- Construccioén circular en plastico

- Gracias a sus dimensiones compactas y al sistema automatico de limpieza rapida de
las paredes de la cabina no se requiere ningun equipo adicional de limpieza automatica

- La unidad central de aspiracién se encuentra bajo el centro de la cabina

- La central de polvo permite la utilizacion directa del polvo desde el contenedor propor-
cionado por el fabricante

- Recuperacién opcional de color individual en operaciones con un solo color.

DISENO Y FUNCIONAMIENTO

Los principios de funcionamiento vienen determinados por los requerimientos previstos para
la cabina; es decir:
- Protecciéon del proceso de recubrimiento contra influencias externas combinada con el
mantenimiento de la limpieza alrededor de la cabina.

- Recuperacién del exceso de polvo tras la pulverizacion.
- Prevencion de de mezclas explosivas de polvo y aire en el interior de la cabina.

Un sistema de escape eficaz permite que se mantenga limpia el &rea situada alrededor de
la cabina y que se prevenga la presencia de mezclas explosivas de polvo vy aire. El aire del
interior de la cabina se extrae a través del ciclon y pasa posteriormente a través del filtro
posterior. La corriente de aire que se crea en consecuencia fluye desde el exterior hacia el
interior de la cabina y evita que se escape el polvo hacia el exterior de la misma con lo que
se garantiza la limpieza del area a su alrededor. Por otra parte, el hecho de que no se inte-
rrumpa el flujo de aire imposibilita que se filtre a la atmdsfera del taller una mezcla peligrosa
de polvo y aire.

La recuperacion del polvo se produce a través de la separaciéon de polvo en el separador por
ciclon durante el funcionamiento.

Las 6rdenes provienen de un ordenador l6gico programable (PLC) equipado con interfaz de
tactil.

Todos los controles neumaticos se encuentran juntos en una caja que, a Su vez, es contro-
lada desde la unidad de control de las pistolas.

La unidad de control de las pistolas se instala en una o dos cajas con conmutacién automa-
tica de proteccion (APS). El encendido y el apagado de las pistolas en modo automatico se
efectla a través de una unidad de deteccion de espacio.

Puede encontrar informacion mas detallada de los componen-
tes individuales APS y del controlador PLC con pantalla tactil en
los correspondientes manuales de instrucciones.

/\ IMPORTANTE

Magic Plus 1
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El presente manual de instrucciones describe unicamente la version para color multiple

SECUENCIA DE FUNCIONAMIENTO

Al encender la cabina se pone en marcha el ventilador incorporado en el filtro posterior vy,
una vez que éste ha llegado a su velocidad normal de funcionamiento, se lanzan las unida-
des interconectadas con la cabina.

La condiciéon de funcionamiento pleno se alcanza en el momento en que se conectan todos
los elementos de las instalaciones externas, como, por ejemplo, el transportador de cade-
na, el contenedor para polvo nuevo, los reciprocadores o la proteccién contra incendios.

Ahora se encuentran activadas y pueden lanzarse todas las funciones operativas del arma-
rio de control.

El proceso de recubrimiento puede iniciarse. Unicamente se interrumpira si se produce un
fallo en el motor del ventilador. Los demas fallos se indicaran mediante una alarma o un
mensaje que se mostrara en al armario de control.

Durante el funcionamiento se controla la aspiracion en los filtros. También se mide la pre-
sion diferencial y la capacidad de aspiracion del sistema de aire de escape. Una caida en la
capacidad de aspiracion indica un blogueo de las placas del filtro (aumenta la presion dife-
rencial). Al alcanzar un valor predeterminado ya prefijado se ilumina un piloto de control del
armario de control a la vez que suena la alarma.

FLUJO DE POLVO

El contenedor proporcionado por el fabricante de polvo se encuentra en la central de polvo
(8 - fig. 1) en la cual el polvo es sometido a vibracion y a fluidificacién. Los inyectores trans-
portan el polvo a las pistolas (9 - fig. 1) a través de las mangueras. Las pistolas pulverizan
una mezcla de polvo y aire en las piezas a tratar.

El polvo que no queda adherido a las piezas cae al suelo de la cabina y es aspirado hasta el
separador por ciclén (2 - fig. 1) en forma de mezcla de polvo y aire. El polvo se separa en el
separador por ciclén gracias a la influencia de la fuerza centrifuga. El polvo asf separado se
limpia en el tamiz integrado y se conduce mediante el transportador de fase densa (4 - fig. 1)
de nuevo al contenedor de polvo en la central de polvo, donde se encon-trara dispuesto para
ser reutilizado en el proceso de recubrimiento.

Los restos del polvo separado (la mayor parte de los cuales de halla compuesta por particu-
las finas) pasa al filtro posterior (5 - fig. 1). El filtro posterior separa el polvo en un depdsito
de residuos (5.2 - fig. 1) situado directamente bajo las placas del filtro y que puede vaciarse
con facilidad. El aire ya limpio abandona entonces el filtro para pasar directamente a la
atmdsfera del taller.

2 Magic Plus
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FLUJO DE POLVO
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5 Filtro posterior
Figura 1
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CABINA (1 - PRIMERA PAGINA INTERIORE)
SUPERESTRUCTURA DE LA CABINA

La superestructura de la cabina cilindrica consiste en una construcciéon basada en paneles
de plastico de doble pared que forma una seccion lateral y una cubierta con una mitad en
cada lado.

Los montantes horizontales de separacién garantizan una gran estabilidad de las paredes
de la cabina y la distancia necesaria entre los revestimientos interior y exterior al objeto de
conseguir un efecto éptimo de repulsién del polvo.

Con el fin de garantizar el efecto de repulsiéon de la cabina del polvo durante el mayor tiempo
posible, todos los componentes conectados a masa, incluyendo los soportes de la superes-
tructura de la cabina, estan dispuesto en el exterior de la cabina respetando la distancia
necesaria.

El interior de la cabina se ilumina mediante dos luces estrechas instaladas en el techo de la
cabina.

BASE DE LA CABINA

La base de la cabina tiene forma de embudo y estd equipada con una unidad central de
aspiracion. Esta fabricada con material plastico reforzado.

Tras la pulverizacién, el exceso de polvo depositado en el embudo pasa intermitentemente a
la unidad de aspiracion.

FILTRO POSTERIOR (5 — PRIMERA PAGINA INTERIOR) SISTEMA DE AIRE DE ESCAPE

Podra encontrar informacién detallada del filtro posterior en el manual de instrucciones
separado correspondiente al filtro posterior.

PREVENCION DE INCENDIOS

Se recomienda que la planta se encuentre equipada con equipos extintores de CO,
que cumplan las normativas locales de seguridad

OPERACION DE LIMPIEZA

Durante la limpieza de las pistolas automaticas y de la cabina, se cierran la entrada de las
piezas de trabajo y las puertas de salida. Por esta razén, se incrementa la velocidad de
entrada de aire en el resto de aperturas. De este modo se garantiza un area libre de polvo
alrededor de la cabina durante el proceso de limpieza.

4 Magic Plus
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RECUPERACION DE POLVO

En la recuperacion de polvo intervienen un separador por ciclén, una maquina tamizadora y

un transportador de fase densa.

El exceso de polvo tras la pulverizacion pasa desde la abertura central de aspiracion en el
embudo hasta el ciclén a través de un conducto. El polvo se separa en el ciclon y se criba
posteriormente en la maquina tamizadora. El polvo recuperado de esta manera pasa enton-
ces desde al transportador de fase densa de nuevo al contenedor de polvo del fabricante

situado en la central de polvo.
SEPARADOR POR CICLON (2 - PRIMERA PAGINA INTERIOR)

La recuperacién de polvo ha sido desarrollada especialmente para el
separador por ciclén y se distingue por la faciidad de limpieza de la cdmara cilindrica de
separacion y por su elevada eficacia.

Para el proceso de separacion, el aire de escape que transporta el polvo se inyecta
tangencialmente en el ciclon donde sufre un movimiento de rotacion. El flujo de rotacion
espiral descendente se desacelera al llegar al separador de particulas y se eleva
en una segunda espiral abandonando el ciclon a través del tubo de aspi-
racion.

El flujo rotatorio crea una fuerza centrifuga que separa las particulas,
que se desplazan formando «hileras» a lo largo de la pared interior del
ciclon hasta la maquina tamizadora. Una gran parte del polvo se

separa del aire directamente al entrar en el ciclén. La fuerza centrifuga
no es suficiente para separar las particulas més pequenas
transportadas por el aire.

MAQUINA TAMIZADORA EN LA CENTRAL DE POLVO (VEASE 8.6 - FIG. 4)

.

Figura 2

Para el funcionamiento de la maquina tamizadora integrada en la central de polvo, véase su

propio manual de instrucciones suministrado.

Magic Plus
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TRANSPORTADOR DE FASE DENSA (4 - PRIMERA PAGINA INTERIOR)

El transportador de fase densa conduce el polvo ya tamizado al contenedor de polvo de la
central de polvo.

Este principio de transporte de polvo permite una conduccion del polvo muy cuidadosa y sin
particulas yaque las necesidades de aire y la velocidad de transporte son muy reducidas.

SECUENCIA DE FUNCIONAMIENTO

1
Qv 1 D/ av1 | ([0 av1| IO
- 2 - -
4
avz | VI avz | [ [ avz || (IO
-« 5 -« 5 -« 5

6
7
1 Vélvula de desvio 5 Aire espiral (siempre en
2 Aire de conduccion posicion de encendido)
3 Tubo intermedio 6 Tobera de suministro
4 Valvula de desvio 7 Manguera de transporte

Figura 3

1) Se abre la vélvula de presiéon superior - QV1.
El polvo recuperado pasa por la valvula de presion - QV1 al tubo intermedio (3).
- Se cierra la valvula de presion inferior - QV2.

- La espiral de aire () estd constantemente en funcionamiento.

- Se desconecta el aire de conduccién (2).

2) Se cierra la valvula de presién - QV1.

Magic Plus
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3) Se abre la vélvula de presion - QV2.
- De este modo se cierra la vélvula de presion - QV1
- La espiral de aire () estd constantemente en funcionamiento.
- Se conecta momentédneamente el aire de conduccion (2).

Debido a la sobrepresion del tubo intermedio (3) el polvo es enviado a presion hacia la
tobera de suministro (6) a través de la valvula de presién QV2.

El encendido del aire de transporte (2) permite transportar durante un tiempo breve el
polvo que se encuentra en la manguera de transporte (7) un paso adelante.

4) La vélvula de presion - QV2 se cierra.
- Tras un breve espacio de tiempo, vuelve a abrirse la vélvula de presion QV1.
- Se repiten continuamente los pasos del 1) al 4).

Tras un breve espacio de tiempo, la manguera de transporte (7) se llena con una cantidad

de "paquetes” individuales de polvo que se transportan continuamente al contenedor de
polvo.

La eficacia del transporte depende del tipo de polvo, de la frecuencia de impulsos y de la

longitud de la manguera de transporte (7) y de las dimensiones de la vélvula de presion y de
la manguera de transporte (7) utilizada.

Magic Plus
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CENTRAL DE POLVO (8 - PRIMERA PAGINA INTERIOR)

La central de polvo ha sido disenada aten-
diendo principalmente al concepto de cam-
bio rapido de color y viene a sustituir el pro-
ceso habitual de recubrimiento con conte-
nedores de polvo fluidificado.

En lugar del contenedor de polvo fluidifi-
cado, se utiliza una caja de polvo o el propio
contenedor de polvo suministrado por el
fabricante para su utilizacion directa. Dicho
contenedor puede devolverse al almacén
tras su uso.

La central de polvo tiene un funcionamiento
independiente con una propia unidad de
preparacion de polvo, equipo de trans-
porte de polvo (8.2) y equipo de limpieza
por inyeccion de aire (8.3), sistema de
aire de escape (8.4), una maquina
tamizadora vibratoria (8.6), unidad de
control eléctrico (8.5) y unidad de control
neumatico.

A fin de evitar problemas en los cambios de
color, la central de polvo distingue entre co-
lores claros y colores oscuros para conse-
guir una transicion rapida y cualitativamente
buena de los colores claros a los oscuros o
viceversa. Esto implica que cada central
posea su propio juego de mangueras de
polvo para colores claros y oscuros.

UNIDAD DE PREPARACION DE POLVO

8.5

Figura 4

En la unidad de preparacién de polvo se suelta y se prepara el polvo recuperado junto al
polvo nuevo procedente del transporte a las pistolas pulverizadoras.

La caja de polvo o el contenedor de polvo del fabricante a partir de los cuales se alimenta a
las pistolas se fijan en la mesa de vibracién. Para poder transportar el polvo es necesario

efectuar una fluidificacién local adicional.

EQUIPO DE TRANSPORTE DE POLVO (8.2)

Bajo esta denominacion se incluyen los inyectores junto a los tubos de aspiracién, las
mangueras de polvo vy la regulacion del nivel de polvo con fluidificacion.

El equipo completo de transporte de polvo se instala en un cilindro lineal neumatico.

Magic Plus
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EQUIPO DE LIMPIEZA POR INYECCION DE AIRE (8.2 - FIG. 4 Y FIG. 5)

El equipo de limpieza por inyecciéon de aire se utiliza para limpiar
automaticamente los tubos de aspiracion del inyector, los inyec-
tores, las mangueras de polvo y las pistolas pulverizadoras.

Las toberas necesarias para la inyeccion de aire se instalan bajo la
mesa de vibracién. Debe utilizarse una tobera para cada inyector.

La secuencia de limpieza debe iniciarse manualmente en la central
de polvo activando la funcién "CLEANING". A partir de este momen-
to, la limpieza se realiza automaticamente.

SECUENCIA DE FUNCIONAMIENTO DURANTE LA OPERACION DE RECUBRIMIENTO

Con el equipo de transporte de polvo pueden darse basicamente dos
modos de funcionamiento. Figura b

SIN SUMINISTRO DE POLVO NUEVO

Normalmente la operacidon de color multiple se realiza sin el suministro automéatico de polvo
nuevo.

En este modo principal de funcionamiento, el equipo de transporte de polvo se mueve
constantemente en direccién descendente acompafnando la disminucion del nivel de polvo
en la caja de polvo o en el contenedor de polvo proporcionado por el fabricante. El nivel del
polvo para la fluidificacion se ajusta con el sensor de nivel.

Cuando el equipo de transporte de polvo alcanza el nivel minimo de polvo, se dispara una
senal. El contenedor de polvo utilizado debe sustituirse por uno lleno para que pueda iniciar-
se de nuevo el proceso de recubrimiento.

Cuando se utilice una caja de polvo, debe situarse una bolsa de polvo nuevo en su interior
después de que haya sonado la senal "polvo insuficiente". Al presionar el botén "REFILL
FRESH POWDER?', el equipo de transporte de polvo se desplaza hasta el nivel superior de
polvo en la caja. Al contrario de lo que sucedia en los procesos de recubrimiento anteriores,
aqui no se interrumpe el proceso.

CON SUMINISTRO DE POLVO NUEVO

Si el recubrimiento se realiza con suministro automatico de polvo nuevo - es decir, con un
color principal, con polvo nuevo suministrado a partir de una Bolsa Grande - el equipo de
transporte de polvo situado en la caja de polvo no se mueve.

En este caso, el suministro de polvo nuevo se inicia mediante el sensor de nivel.

En el momento en que el sensor detecta que ya no se encuentra cubierto por polvo, se
inicia el suministro de polvo nuevo.

En cualquiera de los casos, se garantiza un suministro constante de polvo hacia las pistolas
ya que la profundidad de penetracién de los tubos de aspiracién del inyector en el polvo se
mantiene constante.

Magic Plus 9
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SECUENCIA DE FUNCIONAMIENTO DURANTE LA OPERACION DE LIMPIEZA

Durante la limpieza debe retirarse la caja de polvo, o el contenedor de polvo suministrado
por el fabricante, de la central de polvo.

Al activar la funcion "CLEANING" en la central de polvo, el equipo de transporte de polvo
desciende hasta la posicion de limpieza. El aire inyectado en impulsos limpia los tubos de
aspiracion del inyector, los inyectores, las mangueras de polvo y las pistolas.

Durante la secuencia de limpieza, el equipo de transporte de polvo debe ser objeto de una
limpieza externa con la ayuda de pistolas de aire comprimido.

1 Cabina 5 Filtro posterior

2 Separador por ciclén 5.2 Contenedor de residuos

3 Maquina tamizadora 8 Central de polvo

4 Transportador de fase densa 9 Pistolas automaticas
Figura 6
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PISTOLAS AUTOMATICAS (9 - PRIMERA PAGINA INTERIOR)

Las pistolas pulverizadoras automaticas PG 2-AX
utilizadas en la cabina Magic Plushan sido especial-
mente disefadas para permitir una limpieza sencilla
y automatica.

Las conexiones para mangueras de polvo, corriente
eléctrica y aire para la limpieza se encuentran en el
exterior de la cabina.

Estas vias de suministro estan integradas en las
pistolas PG 2-AX. Por lo tanto, estas pistolas puede
limpiarse automaticamente mediante toberas de
inyeccion de aire.

Las conexiones de las mangueras de polvo hacen
posible la fijacién perfecta de las mismas a través
de un dispositivo de sujecion que es, ante todo, un
requisito previo para la limpieza automatica del
equipo de transporte de polvo (para obtener mas
informacion de estas pistolas, véase el manual de
instrucciones de la pistola PG 2-AX). Figura 7

En principio, la cabina Magic Plusdistingue en-tre
colores claros y oscuros. Como consecuencia,
todas las mangueras de polvo de la central de polvo se encuentra duplicadas.

LIMPIEZA DE LAS PISTOLAS

Las pistolas PG 2-AX se limpian de una manera muy
facil y rapida.

Al activar la funcion "CLEAN GUNS OUTSIDE" en el
panel de control y en los reciprocadores, las pistolas
salen de la cabina. Simultaneamente, cada pistola
es limpiada mediante el aire inyectado por la accion
de cuatro toberas planas.

Estas toberas planas se encuentran en el exterior
de las ranuras para pistolas de la cabina.

En caso necesario, puede repetirse esta secuencia
de limpieza.

Figura 8
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Edicion 08/02



Ediciéon 08/02

sTvvGema

FUNCIONAMIENTO

ANTES DE ENCENDER LA CABINA

e |ea las instrucciones de seguridad (véanse las primeras paginas del presente manual
de instrucciones).

e Compruebe la conexion a masa de la cabina y de las demas unidades de la instalaciéon
y efectle la conexidon a masa en caso necesario .

e | leve a cabo una comprobaciéon de funcionamiento antes de empezar a trabajar (véase
la pagina 28).

e Después de una parada prolongada:
1. Llene el contenedor de polvo.
2. En caso necesario, recargue con mas polvo.
3. Compruebe la base de las placas de filtro.
4. Situe el contenedor de residuos bajo el filtro posterior.

ENCENDIDO DE LA CABINA

1. Abra el aire comprimido y ajuste la presion de entrada para el filtro posterior a 5 bar.

2. Conecte el interruptor principal - Q0 (el interruptor principal se encuentra en el armario
de control).

3. Conecte la llave de contacto - S0.1:

Se activa la unidad de control, el panel de control se activa, la llave de contacto vuelve
a su posicion original.

4. Active la funcion "START SYSTEM":

Aparece el menu principal en el panel de control; el ventilador de la central de polvo
empieza a funcionar.

5. Para hacer funcionar la central de polvo, consulte su propio manual de instrucciones

APAGADO DE LA CABINA

1. Salga de "AUTOMATIC OPERATION".

2. Apague las unidades de control de las pistolas y todas las unidades adicionales de la
planta.

3. Salga del menu principal del sistema.
4. Ponga la Central de Polvo en "STANDBY".
5. Desconecte el interruptor principal - QO.

12 Magic Plus
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LIMPIEZA DEL FILTRO

Los elementos del filtro se limpian ciclicamente desde el interior hacia el exterior durante el
funcionamiento. Los ciclos vienen preajustados desde fabrica, aunque deben reajustarse si
se supera repetidamente la maxima presién diferencial (en cuyo momento se dispara la
alarma).

La presién diferencial se muestra en los indicadores de presion (véase la pagina final desple-
gable):

"Control de presion del filtro" - sélo se muestra épticamente en el manémetro

"Control de presion del ventilador" - se muestra 6pticamente y dispara las alarmas
Optica y acustica a través de dos manostatos.

El limite superior a partir del cual se dispara la alarma es especifico de cada instalacion y lo
ajusta nuestro servicio técnico durante el montaje de la cabina.

También el ajuste de la duracion de los ciclos debe llevarse a cabo exclusivamente por
personal técnico especializado. La introducciéon de los datos se realiza directamente en el
panel de control (véase también el manual de instrucciones del panel de control).

Magic Plus 13

Edicion 08/02



Ediciéon 08/02

sTvvGema

CAMBIO DE COLOR - LIMPIEZA

A continuaciéon se presenta una descripcion paso a paso del procedimiento de cambios de
color "claro" a color "oscuro" (o viceversa). Un requisito previo para un cambio de color
rapido y eficaz es su realizacién por parte de dos personas para que algunos de estos
pasos pue-dan llevarse a cabo simultdneamente. El cambio de color puede comenzar cuan-
do la ultima de las piezas haya salido de la cabina. En caso de funcionamiento automatico,
el recubri-miento se detiene automaticamente.

1. Cierre la puerta de la cabina.
2. Salga de "AUTOMATIC OPERATION" en el panel de control.

Los inyectores ascienden y salen del contenedor de polvo automaticamente
3. Active la funcion "CLEANING".

El transportador de cadena se para automaticamente. Los reciprocadores se
desplazan hasta el punto de referencia.

4. Desconecte la manguera de recuperacion vy, si se va a reutilizar el polvo recuperado por
lalimpieza, depositelo en unabolsa vacia o similary déjela en el suelo de la central de polvo.

4.1 Retire el contenedor de polvo.
4.2 Inyecte aire en el exterior de los inyectores y de los tubos de aspiracién.
La central de polvo aspira el exceso de polvo.
5. Active la funcién "CLEAN GUNS OUTSIDE" .

Las pistolas se desplazan hacia el interior y después hacia el exterior de la cabina y se
limpian con la inyeccion de aire en el curso del mismo

6. Active la funcién "TRAVEL REVERSE"
Las pistolas se desplazan aproximadamente 30 cm hacia el interior.
7. Active la funcion "START CLEANING INJECTORS"

Los inyectores descienden automaticamente, se limpian en impulsos de
aproximadamente 100"y permanecen en la posicion inferior.

8. Vuelva a inyectar aire sobre el exterior de los inyectores y de los tubos de aspiracion.
El exceso de polvo es aspirado por la central de polvo.

9. Active de nuevo la funcién "START CLEANING INJECTORS" cuando haya trabajado
previamente con el mismo color durante mas de un turno.

Los inyectores se limpian en impulsos de 100"y permanecen en la posicion inferior.

Unicamente en caso necesario:
9.1 Retire las mangueras de polvo de las pistolas.

9.2 Limpie las pistolas desde la parte posterior con una pistola de aire comprimido.
9.3 Cologue las mangueras limpias en las pistolas.
10. Active por segunda vez la funcién "CLEAN GUNS OUTSIDE".

Las pistolas van al interior de la cabina y después al exterior donde se limpian con
inyeccion de aire y permanecen en su posicion mas exterior.

11. Limpie los dos lados del interior de la cabina con la lanza de aire desde arriba hasta la
parte inferior.

11.1 Retire las boquillas de las pistolas y péngalas aparte.
11.2 Limpie la boca de las pistolas utilizando una pistola de aire comprimido.
11.3 Monte las boquillas limpias.

(continua)
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/\ ATENCION Ajuste bien el manguito roscado

12.

13.

131

13.2

14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

Suelte las abrazaderas del separador por ciclon. Gire ligeramente el embudo hasta que
el tamiz se suelte de la parte superior. Gire el tamiz lentamente hasta apartarlo y Iim-
pielo con la pistola de aire comprimido. Déjelo fuera después de limpiarlo.

Active la funcion "LIFT CYLINDER".

Desconecte la funcion de recuperacion.

Retire la bolsa de polvo recuperado después de limpiar la cabina y conecte el transpor-
tador de fase densa de la central de polvo a la linea de aire comprimido.

El polvo puede utilizarse de nuevo en la operacion siguiente.

Active la funcién "BLOW OUT DENSE PHASE CONVEYOR".

La manguera es purgada en impulsos.

Al cabo de aproximadamente 20 segundos, active de nuevo la funcion "BLOW OUT
DENSE PHASE CONVEYOR" .

Finaliza la secuencia.

Extraiga lentamente el embudo y efectle la limpieza con la pistola de aire comprimido.
Limpie el interior del ciclon con ayuda de la lanza de aire desde abajo hasta arriba.
Conecte la maquina tamizadora y el embudo al ciclén.

Cambie la manguera del transportador de fase densa si cambia de "claro" a "oscuro”.
Active la funcion "AUTOMATIC".

Coloque el contenedor de polvo con el color de polvo deseado en la mesa de vibracion.
Active la funcién "CYLINDER DOWN"

Los inyectores descienden. La profundidad de penetracion depende del ajuste del
sensor de nivel.

Ponga la manguera del transportador de fase densa en una bolsa durante los primeros
4 minutos de produccion y posteriormente dentro de una bolsa vacia.
Finalmente fije la manguera en los montajes de sujecién de los inyectores.

En las pausas prolongadas como, por ejemplo, noches, vacaciones, etc.:

- Siga los pasos 1 - 7.
- Compruebe el desgaste de la boquilla.

- Compruebe las conexiones de las mangueras del inyector con un calibre cilindrico
ITW Gema (Ref. 362 280) para examinar si existen danos u obstrucciones.

Magic Plus 15
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MANTENIMIENTO

PLAN DE MANTENIMIENTO

INTERVALO

Diariamente o
después de
cada turno

Semanalmente
(en trabajos de
turno Unico o
cada cinco
turnos en el
caso de turnos
multiples, etc)

Semestralmente

/\ IMPORTANTE

ACCION A REALIZAR

Inyecte aire a través de las mangueras de polvo.

Limpie el exterior de las pistolas y compruebe si existe desgaste en
alguno de sus componentes.

Compruebe el tamiz vibratorio del separador por ciclon y elimine los
residuos con ayuda de un aspirador industrial.

Compruebe si existen depdsitos de polvo en la cdmara de aire lim-
pio, situada en la caja del filtro posterior, a través de la ventana de
inspeccién de dicha caja, que se encuentra emplazada encima de la
puerta. La presencia de depdsitos de polvo indica que existen defec-
tos en las placas del filtro. Sustituya las placas - véase el manual de
instrucciones del filtro posterior.

Limpie completamente la cabina (NO utilice liquido en la limpieza).

Compruebe todos los separadores de aceite y vacielos (si existe
aceite 0 agua, examine la unidad de aire comprimido).

Marque y separe las lineas de medicién de los manostatos en el
mandémetro e inyecte aire desde el lateral del mandmetro hacia el punto
de medicion (al inicio de la linea).

Las piezas que se tengan que sustituir durante el mantenimien-
to estan disponibles como piezas de recambio. Dichas piezas se
enumeran en la lista de piezas de recambio pertinente.

MANTENIMIENTO EN EL SEPARADOR POR CICLON

Efectle regularmente los siguientes trabajos en el ciclén:
- Elimine los depdsitos y aglutinaciones de polvo.

- Compruebe el funcionamiento de los sellos, de las bandas de sellado y de los meca-
nismos de cierre (valvulas, cierres de aire giratorio, etc.).

- Sustituya el material desgastado en las paredes de ciclon por la accion de polvos
abrasivos (por soldaduras acumuladas).

16
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MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA TAMIZADORA

Efectle regularmente los siguientes trabajos en la maquina tamizadora:
- Compruebe los sellos y, en caso necesario, sustitlyalos.

- Compruebe la fuerza de sujecion de las abrazaderas de aflojamiento rapido y, en caso
necesario, vuelva a ajustarlas.

- Limpie las mallas del tamiz y sustitlyalas cuando estén dafnadas (son necesarias dos
personas).

MANTENIMIENTO DE LOS MANOMETROS DEL FILTRO POSTERIOR (FILTRO Y VENTILADOR)

Efectle regularmente las siguientes comprobaciones:
- Anote la presion que indican los mandmetros y comparela con los valores originales
fijados por el ingeniero del Servicio ITW Gema en la primera puesta en marcha.
- Consulte también la «Guia de resolucion de problemas», paginas 20-21 (apartado
referido a «Filtro» y «Presion del ventilador») y la «Guia de resolucién de problemas»
del manual de instrucciones del filtro posterior.

- Sino es posible obtener los ajustes originales, péngase en contacto con el Centro de
Atencion al Cliente de ITW Gema.

SUSTITUCION DE PIEZAS DE RECAMBIO

GENERAL

Las piezas de recambio deben ser instaladas Unicamente por personal cualificado
Al sustituir una pieza, debe desconectarse siempre la alimentacion de la planta.
Unicamente deben usarse piezas de recambio originales ITW Gema.

El pedido de piezas de recambio puede efectuarse a partir de las listas de piezas de recam-
bio.

Magic Plus 17
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COMPROBACION DE FUNCIONAMIENTO

Efectue comprobaciones de funcionamiento en los siguientes casos:

Después de sustituir piezas de recambio o componentes eléctricos en la cabina o en
equipos conectados con la misma.

Después de efectuar trabajos en componentes eléctricos o en equipos conectados
externamente con la unidad de control de la cabina o en la propia unidad de control.

Tras una parada prolongada.

PROCEDIMIENTO DE COMPROBACION DE FUNCIONAMIENTO

Conecte el interruptor principal - QO (el interruptor principal se encuentra en la caja de
control).

No deberia poder encenderse ni la unidad de control APS ni ninguno de los equipos
interconectados.

2. Abra la llave de contacto - S0.1:
La unidad de control esta activa, el panel de control se encuentra activado, la llave de
contacto vuelve a su posicion inicial. No deberia poder encenderse ni la unidad de
control APS ni ninguno de los equipos interconectados.

3. Active la funcién "START SYSTEM":
El menu principal aparece en el panel de control; el ventilador de la central de polvo
empieza a funcionar.

4. El funcionamiento de la central de polvo se encuentra descrito en su propio manual de
instrucciones.

5. La operaciéon "COATING" puede iniciarse después de fijar el contenedor de polvo a la
mesa de vibracion de la central de polvo.
Los inyectores descienden, la unidad de control de nivel se encuentra activada. Se
ponen en marcha la vibracién y la fluidificacion.

6. Encienda las unidades de control de las pistolas pulverizadoras.

7. Active la funcion "AUTOMATIC" en el panel de control.
Los reciprocadores se desplazan hasta el punto de referencia, el ventilador del filtro
posterior se pone en marcha y se activa el ciclo de limpieza de las placas de filtro.
Se lanzan todas las unidades de control de los equipos interconectados (unidad de
control ES, etc.).

- La unidad de control APS y todos los equipos interconectados se encuentran listos
para funcionar.
- Transcurrido un tiempo, aparece en la pantalla tactil el mensaje "polvo insuficiente"
y suena la senal de alarma.
18 Magic Plus
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GUIA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS

/\ PRECAUCION Los fallos debe corregirlos sdlo el personal especializado

Los fallos que surjan durante el funcionamiento (junto a una parada de emergencia) quedan
registrados en una lista con una referencia a su fecha y hora y se reflejan como mensajes
de error en la mascara "Messages" de la pantalla tactil. La planta no se detiene al aparecer
un fallo.

Sin embargo, cuando se produce una parada de emergencia, el conjunto de la instalacion (o
unidades) se apaga, lo que queda reflejado en la méscara de parada de emergencia de la
pantalla tactil. La senal de alarma suena simultdneamente con cada mensaje (fallo o parada
de emergencia).

Fallo / Error / Problema Precaucion / Solucion

Se dispara la alarma
Mensaje "Too little powder LIGHT (DARK)"

Polvo insuficiente en el contenedor Desconecte la alarma con "HORN OFF",
rellene el contenedor con polvo nuevo.

Se dispara la alarma
Mensaje "EMERGENCY STOP Protective switch"

Fallo del motor - ventilador de aire de escape Deje que se enfrie el motor, vuelva a conec-

Causa la reaccion del correspondiente tar el conmutador de proteccién del motor

conmutador de proteccion del motor correspondiente (véase esquema de cone-
xiones). Véase también la seccion "Resolu-
cion de problemas" del manual de instruccio-
nes del filtro posterior. Si se dispara continua-
mente la alarma, péngase en contacto con el
departamento de mantenimiento Gema

Aumento de presién indicado por
el mandometro "Filter"

Aumento de la presion en las placas del filtro Desconecte la unidad de control de las pisto-
las, espere hasta que normalice la presién
diferencial. Escuche y compruebe los ciclos
de limpieza. Si fuera necesario, reduzca la
duracion de las pausas de los ciclos. Com-
pruebe que la presion de limpieza en la vélvula
de alimentacion esta fijada a b bar. Véase
también "Resolucion de problemas” del ma-
nual de instrucciones del filtro posterior.

Si el manémetro muestra un aumento de la presidon superior a 3
kPa, pongase inmediatamente en contacto con su departamento
de mantenimiento ITW Gema.

/\ PRECAUCION
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Fallo / Error / Problema

Precaucion / Solucion

Se dispara la alarma
Mensaje "Fan Overpressure"

No se ha alcanzado la presion minima en
la caja del filtro - respuesta del mandémetro
correspondiente

Presion insuficiente, demasiado aire de esca-

pe debido a una resistencia del aire demasia-

do reducida o inexistente.

- La puerta de la caja del filtro esta abierta.

- La maquina tamizadora no se ha fijado
firmemente al separador por ciclén.

- El contenedor de residuos no se ha fijado
firmemente.

Véase también "Resolucion de problemas” del

manual de instrucciones del filtro posterior.

Se dispara la alarma
Mensaje "Fan low pressure "

Se ha excedido la presion maxima en la
caja del filtro - respuesta del mandmetro
correspondiente.

Presion demasiado elevada, aire de escape
insuficiente debido a una resistencia del aire
demasiado alta:

- Obstruccion del filtro (defecto de valvula o
presion de limpieza demasiado baja - al
menos 5 bar).

- Aire comprimido de baja calidad (contiene
aceite o agua).

- Fallos en el funcionamiento, originando

depdsitos en las placas del filtro.

Véase también "Resolucion de problemas" en

el manual de instrucciones del filtro posterior.

Se dispara la alarma
Mensaje "Gun not OK"

El adaptador de diagndstico de las pistolas
indica que no se produce alto voltaje.

Conecte la unidad de control de las pistolas o
corrija el defecto de esta unidad o en las
pistolas a partir de la informacién del corres-
pondiente manual de instrucciones.

(continua)
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Fallo / Error / Problema

Precaucion / Solucion

Se dispara la alarma
Mensaje "Replace Battery"

Las baterias que suministran energia a la
memoria principal del ordenador légico
programable (PLC) estan agotadas

Sustituya la bateria siguiendo las instrucciones
del Apéndice C "MANTENIMIENTQO" del
manual de instrucciones del PLC.

La eficacia separadora del ciclén es
deficiente

Compruebe todos los sellados, especialmente
la separaciéon de polvo del ciclén y, en caso
necesario, sustitlyalos.

- Compruebe el flujo de aire de escape y, en
caso necesario, elimine las obstrucciones
en las mangueras o limpie a fondo el filtro
posterior.

- Compruebe si existen agujeros en el arma-
zon del ciclon causados por desgaste.

- Compruebe la fuerza de sujecion de las
abrazaderas

Tamiz obstruido

- Compruebe si el polvo se ha humedecido.

- Compruebe si se hace pasar demasiado
polvo a través del ciclon, por ejemplo, por la
limpieza de la cabina.

- Compruebe si el motor vibratorio esté
encendido.

- Compruebe si la vibracién es lo
suficientemente intensa.

- En caso necesario, reajuste el peso
oscilante en el motor vibratorio.

Magic Plus
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VALORES DE AJUSTE

/\ IMPORTANTE

Los valores de ajuste se encuentran en las secciones correspon-

dientes de los manuales de instrucciones del panel de control y
de la central de polvo.

22
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NOTAS:

Magic Plus
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Impreso en Suiza
ITW GemaAG
Movenstrasse 17
9015 St. Gallen
Suiza

Phone: +41-71-313 83 00
Fax: +41-71-313 83 83
E-mail: info@itwgema.ch

© Copyright 2000 ITW Gema AG.

Derechos reservados

La presente publicacion esta protegida por copyright. Queda legal-
mente prohibida la copia no autorizada de la misma. Asimismo se
desautoriza la reproduccioén, el fotocopiado, la traduccién, el almace-
namiento en un sistema de busqueda automatica o la transmisioén,
sea total o parcial, de cualquier forma o con cualquier medio y con
cualquier objetivo de cualquier parte de esta publicacién sin el con-
sentimiento expreso por escrito de [TW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, EasySelect, EasyFlow vy
SuperCorona son marcas registradas de ITW Gema AG.

OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti y Gematic son
marcas comerciales de ITW Gema AG.

Todos los demdas nombres de productos constituyen marcas comer-
ciales o marcas registradas propiedad de sus respectivos titulares.

El presente manual contiene referencias a varias marcas comercia-
les o marcas registradas. Sin embargo, dicha referencia no implica
que los fabricantes de las mismas aprueben o estén relacionados de
alguna forma con este manual. Hemos intentado mantener la grafia
preferida por los propietarios de las marcas comerciales y marcas
registradas.

Segun nuestro leal saber y entender, la informacién contenida en esta
publicacién era correcta y valida en la fecha de su publicaciéon. ITW
no realiza ninguna aseveracion ni ofrece garantias referidas al conte-
nido vy al uso de la presente publicacién y se reserva el derecho a
revisarla y a realizar cambios en su contenido sin notificaciéon previa.
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