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OptiFlow - Inyectores con enchufes ra-
pidos para polvos organicos

Ambitos de aplicacién

El inyector OptiFlow se utiliza para transportar polvos organicos norma-
les del alimentador de polvo a la pistola de polvo. El inyector se suminis-
tra de serie con una manguera Teflon para el polvo.

El inyector OptiFlow es de tipo enchufable, lo cual permite una limpieza
rapida y un manejo sencillo. Todas las conexiones son de tipo enchufa-
ble y tienen diferentes formas, lo que evita conexiones equivocadas (en
equipos manuales).

Ademas, el inyector puede desmontarse sin necesidad de herramientas
especiales.

D

Inyector de polvo OptiFlow con enchufes rapidos marcados con codigos de color,
para mangueras neumaticas
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Principio del inyector e influencia del aire suplementa-
rio
Cuando a través de la boquilla fluye aire en la cavidad, en ésta se crea
un vacio (ver figura abajo). Este vacio hace que polvo sea aspirado
hacia arriba por el tubo de succién y penetre en la cavidad. Se crea una

mezcla de polvo/aire. La velocidad del aire de avance en la boquilla
transporta el polvo a través de la manguera del polvo y de la pistola.

Aire de transporte Aire suplementario

¢ ¢ Camisa para polvo

et

a la pistola

ezcla polvo/aire

Presion negativa

. ,‘ \ e
! Tubo de succion

La concentracion de la mezcla polvo/aire y, con ella, la salida del polvo,
dependen de la presion del aire de transporte, de la presion del aire su-
plementario, de la calidad del polvo, de la longitud de la manguera del
polvo, de su diametro, del numero de serpentinas que haya en la man-
guera, del la diferencia de altura entre pistola e inyector y del tipo de bo-
quilla.

La experiencia con tecnologia de manipulacion de materiales neumaticos
muestra que el transporte neumatico de materia sélida fina (polvo) por
medio de la entubacion (manguera) del medio de transporte requiere
cierto volumen de aire por unidad de tiempo. Con una manguera de
aprox. 11 mm de diametro este valor se aproxima a 4 m3h. Para reducir
la salida de polvo, debe reducirse el vacio en la cavidad. A tal efecto, se
reduce también la presién del aire de transporte. Con la reduccién del ai-
re de transporte el volumen de aire en la manguera del polvo cae hasta
situarse por debajo del valor 6ptimo de 4 m3h. El transporte del polvo se
vuelve irregular, se produce el llamado "bombeado". Con el fin de preve-
nirlo, se anade aire suplementario hasta que el volumen de aire en la
manguera del polvo vuelva a ser de 4-5 m®h. Esto ocurre automatica-
mente en la unidad de control EasyTronic/OptiTronic.

4 + OptiFlow - Inyectores con enchufes rapidos para polvos organicos Inyector de polvo OptiFlow (tipo 1G02)



sTvGema

Tabla de ajuste del volumen del polvo para el inyector
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Para poder determinar el volumen ideal del polvo en la unidad de control
OptiTronic/EasyTronic, conviene en primer lugar seleccionar la densidad
de la nube de polvo o el volumen total de aire. Los valores de la tabla
presentada a continuacién pueden servir como guia para los diferentes
didmetros de las mangueras para polvo:

* Manguera de polvo 1004 ID 11 mm, 4-5 m3*h (N° de Ref? 103 128)
* Manguera de polvo 1005 ID 12 mm, 5-6 m3/h (N° de Ref® 100 080)

Segun las condiciones (polvo, caracteristicas de la manguera, piezas a
recubrir), se pueden utilizar volumenes totales muy bajos con la mangue-
ra estandar 1004 - DI 11 mm.

Si se necesita una salida muy importante, es recomendable utilizar la
manguera grande (diametro interior - @ 12 mm).

Es importante tener en cuenta que en casos de "bombeo" o trans-
porte irregular del polvo, el volumen total de aire es demasiado bajo!

Condiciones generales para el inyector OptiFlow

Tipo de polvo Epoxi/Poliéster
Longitud de la manguera de polvo (m) 10
Diametro de la manguera de polvo (mm) 11
Presién de entrada (bar) 5,0
Diametro de la boquilla del aire de transporte (mm) 1,6
Diametro de la boquilla del aire suplementario (mm) 1,4

Guia de valores aproximados para OptiTro-
nic/EasyTronic con inyector OptiFlow
Todos los valores de esta tabla son aproximados y sirven Unicamente

como pauta orientativa. Diferentes condiciones de trabajo, desgaste o di-
ferentes tipo de polvo pueden variar los valores de la tabla.

Aire total = 4Nm3¥h | 5Nm%h | 6 Nm3¥h
Salida del polvo (g/min)

Salida del polvo R (%) 10 30 35 45
20 60 75 90
30 85 100 120
40 110 130 150
50 130 160 175
60 150 180 210
70 175 200 235
80 200 240 270
90 215 260
100 235 290
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Limpieza y mantenimiento

Limpieza del inyector

La limpieza del inyector OptiFlow debera efectuarse a diario antes de
empezar a trabajar o cuando se cambie de color.

1. Extraer el inyector de la tapa del contenedor de polvo
2. Sacar la manguera de la conexién de la misma (4)

3. Limpiar el empalme de la manguera (4) con el cepillo en es-
piral de la pistola y con aire comprimido que no contenga
aceite ni agua. Comprobar el desgaste

4. Limpiar el cuerpo del inyector (1) con aire comprimido que
no contenga aceite ni agua. Cualquier contaminacion posible
puede apreciarse abriendo el empalme del alimentador (2)

5. Volver a montar el inyector y encajarlo sobre la tapa del ali-
mentador

Precaucién!

Si el inyector esta muy sucio, debera desmontarse. Extraer las val-
vulas de retencion (6 y 7) con las llaves del tamafo adecuado. Lim-
piar los componentes con aire comprimido y, si es necesario, disol-
ver los depositos sinterizados con nitro diluyente (después de
desmontar la valvula de retencion). No rascar, no utilizar acetona!

6 7
\\ ’
1
4
2
1 Cuerpo del inyector 6 Valvula de retencion del aire de transporte
2 Cuerpo del inyector 7 Valvula de retencion del aire suplementa-

4  Conexion de manguera ro

Inyector de polvo OptiFlow (tipo 1G02) Limpieza y mantenimiento « 7
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Limpieza de las valvulas de retencién

1

Al desmontar las valvulas de retencion se debera actuar con pre-
caucion para no perder el muelle ni la bola!

Valvula de retencion
2 Bola
Muelle

No sumergir la bola en disolventes!!!

El inyector OptiFlow debe limpiarse al menos una vez al dia. Nor-
malmente puede desmontarse segun se ha descrito en la pagina ante-
rior.

El inyector debera desmontarse del todo una vez a la semana o cuan-
do esté muy contaminado. Ver también dibujo de las piezas de recam-
bio en las paginas siguientes.

8 ¢ Limpieza y mantenimiento
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Guia para la resolucion de problemas

Localizacidon de averias

Si la pistola no pulveriza aunque el control de la pistola pulverizadora se
halle conectado es posible que el inyector esté contaminado.

Error / causa

Remedio

La boquilla del inyector, las valvulas
de retencion, la manguera del polvo
o la pistola estan obstruidos

El vacio de transporte es insuficien-
te

La camisa interna para polvo esta
desgastada o mal instalada

Limpiar las partes correspondien-
tes y reemplazar, si es necesario

Aumente el volumen del polvo o
el volumen total de aire en la uni-
dad de control

Instalela correctamente o cambie-
la

Inyector de polvo OptiFlow (tipo 1G02)
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Lista de piezas de recambio

Pedidos de piezas de recambio

A\

En el momento de efectuar el pedido de piezas de recambio para equi-
pos de recubrimiento en polvo, indique las siguientes especificaciones:

- Modelo y numero de serie del equipo de recubrimiento por
pulverizacién.

- Referencia, cantidad y descripcion de cada pieza de recam-
bio

Ejemplo:

- Modelo Inyector de polvo OptiFlow (tipo 1G02)
NUm. de serie 1234 5678

- Nuam. de referencia 203 386, 1 pieza, junta térica

Al efectuar el pedido de cables o mangueras, es necesario indicar la lon-
gitud. Las piezas suministradas en metros siempre estan marcadas con
un *.

Las piezas sujetas a desgaste estan siempre marcadas con #.

Todas las dimensiones de las mangueras de plastico para la pintura en
polvo se indican como diametro exterior (o/d) y diametro interior (i/d):

Ejemplo:
@ 8/6 mm, 8 mm de diametro exterior / 6 mm de diametro interior (d/i)

jCUIDADO!

Deben utilizarse unicamente las piezas de recambio originales de
ITW Gema, ya que de esta manera se preservara la proteccioén co-
ntra explosiones. El uso de piezas de recambio de otros fabricantes
anulara las condiciones de la garantia de ITW Gemal!

Inyector de polvo OptiFlow (tipo 1G02) Lista de piezas de recambio « 11
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Inyector de polvo OptiFlow (tipo 1G02)

Inyector OptiFlow completo (pos. 1-9) 391 530

1 Cuerpo del inyector (sin pos. 2) 1000 132
2 Junta térica - @ 16x2 mm 231 517#
3 Boquilla interior - Teflon 377 724#
4  Conexion de manguera (incluida pos. 4.1) 387 827
4.1 Junta toérica - @ 15x1 mm 266 930#
5 Manguito roscado 387 819
6 Valvula de retencion aire de transporte (marca roja) - completa (incl. pos. 8 y 9) 261 211
7 Valvula de retencion aire suplementario (marca negra) - completa (incl. pos. 8 y 9) 261 203
8 Bola 240 168
9 Muelle 240176
14  Conector rapido rojo por manguera de aire de transporte - @ 8/6 mm 261 645
15 Conector rapido por manguera de aire suplementario - @ 8/6 mm 261 637
16 Manguera de aire de transporte - @ 8/6 mm (roja) 103 500*
17 Manguera de aire suplementario - @ 8/6 mm (negra) 103 756*
18 Conector rapido por manguera - & 8/6 mm 203 181
Manguera de polvo 1004 - & 16/11 mm (estandar) 103 128*#
Manguera de polvo 1005 - & 20/12 mm 100 080*#

# Pieza de desgaste

* Indicar longitud

12 - Lista de piezas de recambio
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Inyector de polvo OptiFlow (tipo 1G02)

Sistemas automaticos Equipos manuales
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