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NORMAS DE SEGURIDAD PARA OPERACIONES DE
RECUBRIMIENTO PULVIMETALURGICO ELECTROSTATICO

10.

Este equipamiento puede ser peligroso si no se utiliza con-
forme a las siguientes normas:

EN 50 050 (o VDE 0745, Parte 100), EN 50 053, Parte 2 (0
VDE 0745, Parte 102).

Todos los componentes conductores eléctricos situados en
un radio de 5 m del area de recubrimiento y en especial las
piezas de trabajo deben contar con una toma de tierra.

El suelo del area de recubrimiento debera ser conductor eléc-
trico. El hormigon corriente normalmente es conductor.

Los operarios deberan llevar calzado conductor (p. €j. suelas
de cuero).

Los operarios deberan sostener la pistola con la mano des-
desnuda. En caso de utilizar guantes, éstos deberan ser con-
ductores eléctricos.

El cable de conexidn a tierra (amarillo/verde) se conecta al

terminal de toma de tierra del médulo de control. El cable de
conexion a tierra debe tener una buena conexién de metal a
metal con la cabina de recubrimiento, la unidad de recupera-

cion y el sistema transportador, en especial con la suspension.

La disposicién de los cables eléctricos y de alimentaciéon de
polvo conectados a las pistolas debe ser tal que ofrezca pro-
teccion frente a posibles averias mecanicas.

El equipo de recubrimiento pulvimetallrgico sélo debe encen-
derse con la cabina en funcionamiento. Al desconectar la ca-
bina, desconecte también este equipamiento.

Verifique la toma de tierra de todos los componentes conduc-
tores eléctricos como minimo una vez por semana.

Para limpiar la pistola o0 cambiar las toberas, el médulo de con-

trol debera estar apagado.

OptiTronic
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DATOS TECNICOS

OptiTronic - Modelo basico

Conexion a la red:

Voltaje de entrada: 24V CC

Corriente de salida: 48 W

Tipo de proteccion: IP54

Rango de temperaturas: 0-40°C (32-104°F)

Informacién neumatica:
Presion de entrada: 5,0 bar
Max. contenido en vapor de agua: 1,3 g/m?®
Max. contenido en vapor de aceite: 0,1 mg/kg
(aceite/agua)
Max. consumo de aire comprimido: 10 m?¥h

Dimensiones:
Ancho: 203 mm
Alto: 174 mm
Largo: 222 mm
Peso: 4,8 kg
Pistolas electrostéaticas acoplables:
Voltaje de salida nominal: 22 Vss
Pistolas automaticas: PG 1-A/PG2-A/
GA 01 OptiGun
Pistola manual: PG 1/ GM 01 EasySelect
Pistola triboeléctrica: conexion posible
FlowControl (Opcional)
Presion de entrada: 5,0 bar
Temperaturas de funcionamiento: 0-50° C (32 -122°F)
Rango de volumen de aire FL 0-7 Nmé/h
Rango de volumen de aire ZL 0-7 Nm®h
Aire en funcionamiento FL 0,5-6,5 Nm%h
Aire en funcionamiento ZL 0,5-6,5 Nm%h
Resolucion 0,01 Nm?h
Precision <0,1 Nm?3/h

Tiempo de reaccién (paso 0-100 %) <400 ms

DEFINICION DE TIPO DE OPTITRONIC Y OPCIONES POSIBLES

(Véase la contraportada)
Ejemplo: CG 02 FC G1

CG = Pistola de control

02 = Version

FC = FlowControl - Opcional

DB = DigitalBus - Opcional

SL = SystemLock - Opcional

G1 = Pistola 1: pistolas PG 1/ PG 1-A / PG 2-A - alternativamente

G2 = Pistola 2: pistolas GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect - alternativamente

Opciones instaladas identificadas con |
CG02 FCmDBOSLOG1m G20

OptiTronic
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CONTROL DE PISTOLA DE PULVERIZADO OPTITRONIC

ACERCA DE ESTE MANUAL DE FUNCIONAMIENTO

Este manual de funcionamiento contiene toda la informacion im-
portante necesaria para utilizar el equipo de recubrimiento pulvi-
metalargico OptiTronic.

Sera una guia segura durante toda la fase de instalacion y ademas
ofrece avisos y consejos para una utilizacion 6ptima del equipo de
recubrimiento pulvimetallrgico.

En la documentacion de cada componente del sistema podra en-
contrar sus instrucciones de funcionamiento.

Abreviaturas empleadas en este manual de funcionamiento

EL = Aire de aclarado de electrodos

FL = Aire transportador

GL = Volumen de aire total

KW % = Valor de correccion

m % = Volumen de salida de polvo (porcentaje)
ZL = Aire complementario

OptiTronic

Edicion 09/ 00



Edicién 09 / 00

sTvGema

UNIDAD DE CONTROL OPTITRONIC

AMBITO DE APLICACION

La unidad de control OptiTronic constituye el corazén de una mo-
derna planta de recubrimiento pulvimetallrgico. El control optimi-
zado e inteligente de la pistola da una gran flexibilidad a la hora de
ampliar las fases aplicables de la automatizacion.

LA UNIDAD OPTITRONIC BASICA

®
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La unidad de control OptiTronic constituye una unidad de control total
para una pistola de pulverizado.

El concepto de la unidad de control OptiTronic permite al operario adap-
tar sus necesidades a las aplicaciones individuales. La electronica de
control, basada en un microcontrolador, facilita la ampliacién de las fun-
ciones en cualquier momento mediante modulos electrénicos corres-
pondientes.

El equipo basico incluye todas las funciones de control y de supervision
necesarias para utilizar una pistola de pulverizado manual o automética.
Todos los parametros de recubrimiento (valores deseados y reales) cuen-
tan con su propia pantalla y con una unidad de entrada que proporciona
la mé&xima facilidad de uso.

Se pueden guardar y recuperar al instante hasta 255 programas de recu-
brimiento. Los programas guardados facilitan considerablemente el ca-
racter uniforme de los resultados y la calidad de recubrimiento en todo
momento, independientemente del operario y tipo de polvo empleado.
El volumen de polvo se determina independientemente del volumen
total de aire. La asignacion del aire transportador y complementario se
efectla de forma automatica.

Con la libre seleccién del alto voltaje o de la corriente de pulverizacion se
garantiza la generacion del alto voltaje 6ptimo, incluso para satisfacer la
demanda de las aplicaciones mas exigentes.

Varias funciones de diagnoéstico, indicadas mediante diodos LED y dis-
plays de siete segmentos, incrementan la fiabilidad del proceso y hacen
gue su funcionamiento sea mas sencillo.

e Posibilidad de guardar hasta 255 programas de recubrimiento

Un programa de recubrimiento consta de:
- Alto voltaje (kV)
- Corriente de pulverizacion (mA)
- Aire de aclarado de electrodos (Nm?3/h)
- Salida de polvo (%)
- Volumen de aire (aire transportador/aire complementario - Nm?3/h)

- Entradas y pantallas individuales para alto voltaje, corriente de pul-
verizacion, aire de aclarado de electrodos, salida de polvo, volumen
total de aire y programas.

« Determinacion de alto voltaje o de corriente de pulverizacion
e Funciones de diagndstico

< Concepcion modular del equipo, ampliable en cualquier momento
las opciones FlowControl, DigitalBus o SystemLock

OptiTronic
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MODULOS OPCIONALES

FLOWCONTROL

DIGITALBUS

La detallada concepcion del equipo permite al operario seleccionar las
soluciones automatizadas correspondientes a las necesidades indivi-
duales de cada aplicacion.

La posibilidad de ampliar la unidad basica con ampliaciones tales como
FlowControl, DigitalBus o SystemLock aporta a las soluciones de cada
cliente flexibilidad y optimizacion de costes.

FlowControl, en combinacion con el control de pistola de pulverizado
basico OptiTronic, posibilita una mayor precision de la medicion y regula-
cién del aire transportador y del aire complementario.

El volumen de aire se mide y se compara continuamente con los valores
deseados y se regula de autométicamente con el sensor de FlowControl.
Con este componente se compensan automéaticamente las fluctuaciones
en la presién del aire comprimido o dindmico del sistema.

La posibilidad de reproducir los valores deseados para el aire transporta-
dor y para el aire complementario aumenta y se consiguen resultados

de recubrimiento més uniformes.

« Medicién exacta del volumen de aire
e Mayor dinamica de regulacion posible
e Calibracion del volumen de aire basado en un microcontrolador
« Mayor rango de regulacion de volumen de aire
Aire transportador hasta 6,5 Nm3h

Aire complementario hasta 6,5 Nm?3h

El control de pistola de pulverizado basico OptiTronic junto con DigitalBus
posibilita la descentralizaciéon de soluciones automatizadas.

Las necesidades individuales de cada proceso, adaptadas a partir del control
de procesos, facilitan el funcionamiento automatizado y fiable de la planta.

= Conexion digital de interfaz paralela a PLC (Control Logico
Programable)

e Control en linea de todos los par metros de recubrimiento
Pistola - Alto voltaje

- Corriente de pulverizacion
- Aire de aclarado de electrodos
Inyector - Salida de polvo
- Aire total (aire transportador / complementario)

« Control de hasta 255 programas de recubrimiento descentralizados
guardados en la unidad de control OptiTronic.

OptiTronic
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SYSTEMLOCK

La opcién SystemLock interbloquea el panel de funcionamiento Opti-
Tronic. Ademas, el operario cuenta con un mensaje de error colectivo.
Es posible acceder a la sefial mediante la clavija de 5 patillas aux. - 2.4.
Cuando el panel de funcionamiento se encuentra interblogueado, s6lo
podrén realizarse las siguientes funciones:

- Pasar de la visualizacién de valor deseado a la del valor real
- Confirmar mensajes de error

La activacion del interbloqueo del panel de funcionamiento se lleva a
cabo de forma centralizada con una llave de contacto para todas las uni-
dades de control OptiTronic. El interblogueo del panel de funcionamiento
se indica mediante un LED remoto verde. La opcién SystemLock debera
inicializarse con el pardmetro del sistema P4 = 1 de la unidad de control.

Clavija de 5 patillas aux. - 2.4

Patilla Funcién
1 Sistema ON / OFF (activacion de pistola)
2 SystemLock (pardmetro de sistema P4=1/sefial: remota/manual)
3 Mensaje de error compuesto (sefal: error)
4 24 VDC_External
5 GND_External
Alojamiento Pantalla

OptiTronic
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CONEXIONES DE CLAVIJAS Y ENCHUFES

El montaje de la unidad de control OptiTronic se realiza de forma previa
en la fabrica. El cliente solo debera conectar algunos cables y tubos.

-

Figura 1

Conecte el tubo correspondiente al suministro de aire comprimido pro-
cedente del circuito de aire comprimido directamente a la tuberia de
de aire principal - 1.1 IN de la parte posterior de la unidad de control.
El aire comprimido no debe contener aceite ni agua.

La presion de entrada principal de aire comprimido debe ser de 5,0 bar.

Conecte el tubo rojo del suministro de aire transportador con su salida -
1.2 de la parte posterior de la unidad de control y con el inyector.

Conecte el tubo negro del suministro de aire complementario con su sa-
lida - 1.3 de la parte posterior de la unidad de control y con el inyector.

Conecte el tubo del suministro de aire de aclarado con la salida de aire
de aclarado de electrodos -1.4 y con la pistola de pulverizado.

Una el cable de conexion a tierra de la unidad de control con el tornillo
de toma a tierra y el cable de conexion a tierra de 5 m con la pinza de fi-
jacion de la cabina o del dispositivo de soporte colgante.

(continta en la pagina siguiente)

OptiTronic
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Clavijas y enchufes (continuacion)

Input 24 VDC

2.1

/A PRECAUCION

Gun 2

2.2

Aux

2.4

Aux

2.4

Conecte el cable alimentador principal en la clavija - Entrada 24 V CC -
2.1.

Sélo apropiado para la unidad OptiPower de alimentacién de 24 V

Conecte el cable de la pistola con el enchufe de 5 patillas en la clavija
de la parte posterior de la unidad de control: pistola 2 - 2.2 (pistolas
de pulverizado GM 01 EasySelect / GA 01 OptiGun).

Conecte el cable de la pistola mediante el enchufe de 7 patillas en la
parte posterior de la unidad de control con la clavija: pistola 1 - 2.3 (pis-
tolas de pulverizado PG 1 / PG 1-A/ PG 2-A)

La clavija de 19 patillas aux. - 2.4 (opcional con DigitalBus) se emplea
para conectar una unidad de control de nivel superior (PLC).

La clavija de 5 patillas aux. - 2.4 (opcional con SystemLock) se emplea
para la activacion de unidades de control individuales.

ASIGNACION DE PATILLAS
CLAVIJA 2.1 DEL CABLE ALIMENTADOR PRINCIPAL

Patilla Funcién
1 GND 24 V CC (alimentacién)
2 + 24 V CC (alimentacién)
3 Sistema ON / OFF (activacion de pistola)
PE PE (codificacién de fase) de toma a tierra

CLAVIJA 2.2: PISTOLA 2 (ENCHUFE DE PISTOLA EASYSELECT / OPTIGUN)

Patilla Funcidn

1 + 15 V CC electronica de alimentacion de pistola

2 Control de oscilador de 0 a 10 V CC

3 GND / conexion de disparador 1

4 Conexion de disparador 2

5 Control remoto

6 PE (codificacion de fase) de toma a tierra
Alojamiento Pantalla

OptiTronic
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CLAVIJA 2.3: PISTOLA 1 (ENCHUFES DE PISTOLAS PG 1/ PG 1-A/ PG 2-A)

Patilla Funcién

1 Sefial del oscilador GND

I

3 Conexion de disparador 1

4 Conexion de disparador 2

5 Electrodo triboeléctrico

6 Sefial del oscilador
Alojamiento PE de toma a tierra

OPCIONAL: DIGITALBUS: CLAVIJA DE 19 PATILLAS - AUX. - 2.4

Patilla Bit Function (Valor binario)
1 1IN Valor deseado, Programa N° 2°
2 2IN Valor deseado, Programa N° 2!
3 3IN Valor deseado, Programa N° 22
4 4N Valor deseado, Programa N° 23
5 5IN Valor deseado, Programa N° 2
6 6IN Valor deseado, Programa N° 2°
7 7IN Valor deseado, Programa N° 28
8 8IN Valor deseado, Programa N° 27
9 9IN Numero de identificacion ~ 2°
10 10 IN NGmero de identificacion 2!

11 11N Numero de identificacion 22
12 12 IN Sistema ON / OFF (activacion de pistola)
13 13IN Estroboscopio (transferencia desde bus de datos)
14 14 IN Remoto / Manual
15 151N Reserva
16
17 10UT Mensaje de error compuesto (sefial: error)
18 2 0UT Reserva
19 24V CC_Externa
Alojamiento Pantalla

OPCIONAL: SYSTEMLOCK: CLAVIJA DE 5 PATILLAS AUX. - 2.4

Patilla Funcién
1 Sistema ON / OFF (activacidn de pistola)
2 SystemLock pardmetro de sistema P4=1/sefial remota/manual
3 Mensaje de error compuesto (sefial: error)
4 24V CC_Externa
5 GND_Externa
Alojamiento Pantalla

OptiTronic
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DESCRIPCION DE FUNCIONES

System

O
OptiTronic
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Cada uno de los parametros de recubrimiento de la unidad de control
OptiTronic cuenta con su propia pantalla y area de funcionamiento.

Los diodos LED de diagnéstico indican fallos del equipo.

El equipo se enciende y se apaga con el conmutador principal @ .
Cuando el control se encuentra activo el diodo LED OptiTronic verde
se enciende. Ademas, si se enciende el diodo LED de sistema verde,
el equipo esté activo y puede iniciarse el proceso de recubrimiento.

- Pantalla kV para la visualizacién y determinaciéon de la potencia de
alto voltaje (Rango posible: de 0 a 100 kV).

- Pantalla mA para la visualizacién y determinacion de la salida de
corriente pulverizada (Rango posible: de 0 a100 mA).

- Pantalla de aire de aclarado de electrodos =% para la visualiza-
cién y determinacion de la salida de aire de aclarado de electrodos
(Rango posible: de 0 a 2 m 3 /h). No se utiliza la tecla Select.

- Pantalla Salida de polvo @8 para la visualizacion y determinacion
de la salida de polvo (Rango posible: de 0 a 100 %o).

- Pantalla Volumen total de aire = para la visualizacion y determi-
nacién del volumen total de aire (Rango posible: de 3 a 8 Nm 3 /h).

- Pantalla NUmero de programa para la visualizacion y determina-
cion del numero de programa (Rango posible: de 1 a 255)

Este LED (rojo) se enciende en caso de fallo del sistema de alto voltaje.

Este LED (rojo) se enciende en caso de fallo del sistema neumatico.

Este LED (verde) se enciende en caso de que la unidad de control se
de forma remota desde un control PLC (control de nivel superior).

OptiTronic
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FUNCIONES ESPECIALES

Las funciones especiales pueden activarse mediante las teclas +
0 - del &rea de visualizacion correspondiente.

Funciones especiales:
Parametros del sistema

Determinacion de los motores de regulacién
Version de software

Correccion de la longitud del tubo de pulverizado
ACTIVACION DEL MODO FUNCIONES ESPECIALES

System
O

Pulse el conmutador principal (durante aprox. 10 segundos) hasta que
la pantalla deje de estar encendida.

O
OptiTronic

Se encenderan todos los diodos LED verdes de diagndstico.
0O 0 0 O

MODO PARAMETROS DEL SISTEMA

Ze
- . . Se accede al modo Parametros del sistema mediante las teclas +
kv o}

0 - del area de visualizacion kV o PA.
e

Ze
. . Seleccione el parametro del sistema (PO - P8) mediante las teclas

Cambie el valor del parametro del sistema con las teclas + o -,

. . (consulte la tabla de Parametros del sistema, pagina 10).
VA o

OptiTronic
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TABLA DE PARAMETROS DEL SISTEMA

Abreviaturas usadas en la tabla:
EL = Aire de aclarado de electrodos
FL = Aire transportador

GL = Volumen de aire total

m % = Salida de polvo (porcentaje)
ZL = Aire complementario

Ze
S5 peimero 0Py
an -
A o

NuUmero de parametro | Valores Descripcion

Edicién 09 / 00

(Los numeros en negrita [0 6 1
etc.] de esta columna son valores
predeterminados)

PO: Opcion: FlowControl

0: Modelo basico sin
FlowControl
1: con FlowControl

Inicializacién de FlowControl

P1: Tipo de pistola

o

: Tipo de pistola anterior - PG
: Pistola nueva - EasySelect
2: Pistola triboeléctrica

=

P2: Aire en remolino
(No se utiliza)

0: sin aire en remolino
1: con aire en remolino

Activacion de la tecla Select
para aire en remolino

P3: Tipo de inyector

(o de toberaenmm) FL  ZL

0:PI3= 16 14
1:PI3= 18 14
2:PI3= 20 20
3: EasyFlow = 16 14

En funcion del tipo de inyec-

tor, el volumen de aire dado

se calcula de este modo:
GL=FL+ZL

en el modelo basico

P4: Sin seleccion de
pistola (tecla OptiTronic)

0: La condicion sin pistola selec-
cionada no se tiene en cuenta
en el modo remoto

1: La condicidn sin pistola selec-
cionada si se tiene en cuenta
en el modo remoto

Para modo remoto normal

El modo remoto se utiliza
como funcion de bloqueo de
teclas (Opcion: SystemLock)

P5: Aire de electrodos

0: con motores de regulaciéon
: con valvulas de solenoide 1y
. (no se utiliza)

N -

Variante 1: EL, 0-2,0 Nm3h
Variante 2: 0/0,4/0,8/1,2
Nms/h (no se utiliza)

P6: Comunicaciéon

0: interfaz paralela de 16 bits
1-4: (no se utiliza)

Inicializacién de comunicacion

P7: Variante de display

0: 48 =m%,==GL m¥h
1. gg=FLm3/h==GLm?/h

Display estandar

Display de volumenes de aire
individuales FL y GL con fines
de verificacion

P8: Banda de tolerancias

0: 0,05 m%h
1:  0,1m%¥h
2: 0,2m¥h

Banda de tolerancias para la
regulacion del volumen de aire

10
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REINICIALIZACION DE LOS MOTORES DE REGULACION

- Los motores de regulacion se reinicializan (puesta a cero del aire trans-
. . portador [FL], aire complementario [ZL], aire de aclarado de electrodos
0 O

G o @

[EL]). La reinicializacion n se efectla con las teclas + o - del display -

cion. La reinicializacion de los motores de regulacién se activa con las

ﬂ En el display se indica cuantas veces se ha encendido la fuente de ali-
. . mentacion principal desde la Ultima reinicializacion del motor de regula-
> O @ (o]

& teclas + o - (la pantalla vuelve a indicar 00)

VERSION DE SOFTWARE

- . . La version de software puede observarse mediante las teclas

+ 0 - del display Programa .

m . . Aparece el nimero de la versién de software del programa operativo

Program o]

OptiTronic.

Program o

CORRECCION DE LA LONGITUD DEL TUBO DE PULVERIZADO

La unidad de control OptiTronic posibilita la adaptacion de las dife-

e
- . . rentes salidas de polvo de la planta, cuya diferencia radica en la longitud
R ] o

de tubo de pulverizado y en la geometria a cada pistola individual. La

salida minima de polvo (FL_min) y la salida maxima (KW %) pueden adap-
- . . tarse mediante dos parametros.
3 o

e
e L
m . . El valor de correccidn para la salida minima de polvo (FL_min) se esta-
3 o

blece con las teclas + o - del display = .

e
m . . El valor de correccidn para la salida maxima de polvo (KW %) se estable-
R ] o

ce con las teclas + o - del display <48 .
el |

OptiTronic 11
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CORRECCION DE LONGITUD DEL TUBO DE PULVERIZADO

POSICION INICIAL

Volumen total de aire (Nm 3 /h)) \ 5
Valor de correccion
FL _min 1,8
KW % 100

1. Establezca el valor GL =5 Nm?3/h para todas las pistolasy m =0 %

para la salida de polvo. Establezca el valor FL_min (valor de correc-
cion de longitud de tubo de pulverizado) de todas las pistolas hasta
que la salida de polvo en todas ellas sea de unos 10-15 gr/min.
Indique el valor de la salida de polvo (correccién de tubo de pulveri-
zado FL_min).

Establezca los valores GL =5 Nm&/h y salida de polvo m =80 %.
Determine la salida de polvo de todas las pistolas durante 1 minu-
to utilizando una bolsa de medicion.

Indique el valor de salida de las pistolas pertinentes (m en 80 %).

Calcule el valor de correccion KW % de longitud de tubo de pulve-
rizado. Use el valor minimo de salida para todas las pistolas.

KW % = (valor minimo de salida de polvo / salida de polvo
medida) x 100

Indique el valor calculado en la tabla y a continuacion introddzcalo
en la unidad de control (correccion de longitud de tubo en KW % ).

Pistola Correccién de longitud Tubo de pulverizado
de la salida de polvo sin correccion
No. FL_min KW m
(Nmé/h) (%) en 80 %
1 17 100 % 200
2 18 (200/250) - 100 = 80 % 250
3 2,6 (200/280) - 100=71 % 280
N° Pistola

SALIDA DEL MODO FUNCIONES ESPECIALES

System
O

O
OptiTronic

Para salir del modo Funciones especiales, pulse la tecla @ .

12
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REINICIALIZACION DEL SISTEMA

/\ PRECAUCION

System

O
OptiTronic

La reinicializacion del sistema sobrescribe los 255 programas pre-
determinados y hace que los parametros del sistema vuelvan a
tener los valores originales de fabrica.

1. Desconecte la unidad de control OptiTronic con el interruptor
de conexion a la red del panel de control.

2. Mantenga pulsada la Tecla @ y active el interruptor de red.
Transcurridos unos 15 segundos, los nimeros de los programas
1 - 255 apareceran en el display Programay se eliminaran uno
por uno.
Después de efectuar una reinicializacion del sistema debera
comprobarse que sus parametros sean los correctos.

DIAGNOSTICO DE ERROR

El funcionamiento de OptiTronic sera correcto si los diodos LED de
diagndstico 1, 2, 3 y 4 se encuentran encendidos (verde).

Si alguno o varios de los diodos de LED de diagndstico no se encien-
den, contacte con uno de los Centros de atencion al cliente ITW Gema

Descripcién de los diodos LED de diagndstico:

verde: fuente de alimentacién +24 V CC presente

verde: fuente de alimentacién interna +15 V CC presente
verde: fuente de alimentacion interna +5 V CC presente
verde: valvula de solenoide principal en funcionamiento

A WODN P

OptiTronic
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TABLA DE MENSAJES DE ERROR

. . N° de codigo de error

Program (o]

Suministro de aire

Descripcion del fallo

HO1

FlowControl no conectado
No se encuentra el cable de conexién que conecta el FlowControl al conjunto electrénico basico.
Configuracion incorrecta del software de FlowControl: verifique el parametro PO del sistema.

HO02

Fallo del aire transportador (FL):

1 Verifique la conexion del tubo del aire transportador al inyector.

2 Desconecte el tubo del aire transportador de la unidad de control y confirme el fallo.

3 En caso de que se registre fallo incluso después de su confirmacion, anule la seleccion del
modulo FlowControl con el parametro del sistema PO = 0.

4 Pdéngase en contacto con un centro de atencion al cliente ITW Gema.

HO3

Fallo del aire complementario(ZL):

1 Verifique la conexion del tubo del aire complementario al inyector.

2 Desconecte el tubo del aire complementario de la unidad de control y confirme el fallo.

3 En caso de que se registre fallo incluso después de su confirmacion, anule la seleccion del
modulo FlowControl con el parametro del sistema PO = 0

4 Pdéngase en contacto con un centro de atencion al cliente ITW Gema

HO4

Establezca el parametro del sistema P5 = O (P5 = 1 no se utiliza)

HO5

Establezca el parametro del sistema P5 = O (P5 = 1 no se utiliza)

HO6

Compruebe que el voltaje de entrada sea 24 V CC en la clavija 2.1.
Falta el cable de conexion de la valvula de solenoide con el conjunto electrénico bésico.
Compruebe la vélvula de solenoide principal.

HO7

El volumen de aire complementario deseado es excesivo (ZL_max.).

Reduzca el valor programado para el volumen de aire total y/o aumente el valor progra-
mado para el volumen de salida de polvo.

El volumen de aire transportador deseado es excesivo (FL_max.).

HO8

Reduzca el valor programado para el volumen de aire total y/o reducir el valor progra-
mado para el volumen de salida de polvo.

Alto voltaje

H10

La cascada produce un voltaje demasiado alto.
Compruebe el conjunto electrénico basico y la pistola

H11

Compruebe el parametro del sistema P1 (tipo de pistola)
Compruebe que el cable de la pistola no se encuentre deteriorado.
Sustituya la pistola.

Fallos generales

H20 Compruebe la fuente de alimentacién de 24 V CC. El voltaje de entrada es superior al
nominal - 24 V CC +10 %
H21 Compruebe la fuente de alimentacién de 24 V CC. El voltaje de entrada es inferior al
nominal - 24 VDC +10 %
H22 Fallo de conexion de la fuente de alimentacién de 15 V CC al conjunto electrénico basico.
Péngase en contacto con un centro de atencion al cliente ITW Gema.
H23 Fallo EEPROM.
Péngase en contacto con un centro de atencion al cliente ITW Gema.
DigitalBus
H30 Fallo en la validacion de datos. Fallo de seleccion del control de nivel superior (PLC).
Establezca correctamente el programa PLC.
H31 Valor fuera del rango de valores. Fallo de seleccion del control de nivel superior (PLC).
Establezca correctamente el programa PLC.
14 OptiTronic
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO

La unidad de control OptiTronic distingue entre dos modos de
funcionamiento, Manual y Remoto.

MODO DE FUNCIONAMIENTO - MANUAL

En el modo de funcionamiento Manual todas las funciones opera-
tivas se activan mediante el panel de funcionamiento.

Entrada dig. Remoto / Manual = bajo Modo de funcionamiento: Manual
Por razones de seguridad, la unidad OptiTronic sélo se activara
cuando se cumplan todas las condiciones de seguridad necesa-

rias. Se activara mediante la entrada digital "System ON / OFF"

Entrada dig. System ON / OFF = alta OptiTronic
Activacion del sistema

La unidad de control esta lista para iniciar el recubrimiento cuando:

Entrada dig. System ON / OFF = alta (LED verde del sistema) y la unidad
de control queda seleccionada
(LED verde OptiTronic) y el disparador
de la pistola activado

MODO DE FUNCIONAMIENTO - REMOTO

Si la unidad de control se encuentra en modo de funcionamiento
Remoto, el LED verde Remoto indicara este estado.

En el modo de funcionamiento Remoto so6lo podran realizarse las
siguientes funciones operativas con el panel de funcionamiento:

- Pasar de la visualizaciéon de valor deseado a la del valor real
- Confirmar mensajes de error

Entrada dig. Remoto / Manual = bajo Modo de funcionamiento: Remoto

Por razones de seguridad, la unidad OptiTronic sélo se activara
cuando se cumplan todas las condiciones de seguridad necesa-
rias. Se activara mediante la entrada digital "System ON / OFF"

Entrada dig. System ON / OFF = alta OptiTronic
Activacion del sistema

La unidad de control esta lista para iniciar el recubrimiento cuando:

Entrada dig. System ON / OFF = alta (LED verde del sistema / LED
verde OptiTronic) y el disparador
la pistola queda activado

OptiTronic 15
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FUNCIONAMIENTO REMOTO

PARAMETRO DEL SISTEMA P4

P4 =0: Ajuste para el funcionamiento remoto normal

P4=1: Modo remoto utilizado como bloqueo del interruptor.

El parametro del sistema P4 = 1 comunica a la unidad OptiTronic

que el estado de la tecla de borrado de la pistola "LED OptiTronic"
permanece tal cual en caso de pasar del modo Manual al Remoto.
Asimismo, las pistolas seleccionadas o no seleccionadas conservan
su estado anterior al cambio del modo Manual al Remoto.

16
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INTERFAZ PARALELA DIGITALBUS

BUS DE DATOS:

La unidad de control esta conectada con un control de nivel supe-
rior (PLC) mediante DigitalBus. DigitalBus cuenta con una interfaz
paralela de 16 bits. La interfaz consta de 14 entradas digitales y

1 salida digital. Las entradas digitales se separan en un bus de da-
tos de 11 bits y en un bus de control de 3 bits. La salida digital es
un bit de mensaje de error.

Bus de datos de 11 bits: valor deseado 8 bits/N° ID. de 3 bits

Bus de control de 3 bits:Estroboscopio 1
Sistema On/ Off

Remoto / Manual

Bus de error de 2 bits: Error

Estroboscopio 2 ":

OptiTronic 1

vy

Entrada / - I '
Salida digital Sistema On / Off - p| OptiTronic 2
de control PLC Remoto / Manual | ! -
E [
< rror_1_,
»
I | e,
Pl
... Estroboscopiol2 ‘B!
oo Sistema On O - OptiTronic 12
Remoto / Manual ' '
------------------------------------- E r-r-o-r""-""""’:
‘ ______________________________________________________ ]

Figura 2

El ancho del bus de datos es de 11 bits. Con los 8 primeros bits
se transfieren los datos de los pardmetros de funcionamiento (va-
lor deseado) a la unidad de control. Los datos de los valores dese-
ados (salida de polvo, aire total, aire de aclarado de electrotrodos,
valor limitador de alto voltaje, valor limitador actual, nimero de
programa) se asignan con un namero de identificacion de 3 bits.

CARACTERIZACION DE DATOS (BITS 1 A 8):

Designacion Rango de valores Resolucién
m [%] 0-100 1
GL[m3/h] 3a8 0.1
EL, [m 3 /h] 0-2 0.1
SWA*, [m 3 /h] 0-2 0.1
HV_BG [kV] 0/10-100 1
|_BG [mA] 0-100 1
N° programa PGN 1-255 1
*no se utiliza
OptiTronic 17
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IDENTIFICACION DE DATOS (BITS 9 A 11):

Ne identificacion de 3 bits (cédigo binario) Clasificacion
0 m [%]
GL [m3/h]
EL [m®/h]
SWA*, [m¥/h]
HV_BG [kV]
|_BG [mA]
N° Programa PGN

OO WN| -

* no se utiliza

BUS DE CONTROL

El bus de control consta de 3 bits.

Estroboscopio: Activa la recepcion de datos
System (ON / OFF): Activaciéon de sistema OptiTronic
Remoto / Manual: modo de funcionamiento

MENSAJE DE ERROR COMPUESTO DE SALIDA DIGITAL:

BUS CONTROL

El mensaje de error compuesto Error muestra todos los errores
presentes en la unidad de control.

Salida dig. Error = alto Error compuesto
Unidad de control

La transmision de datos desde un control de nivel superior (PLC)

a la unidad de control se lleva a cabo con el bus de datos (11

bits) y el bus de control (3 bits). Todos los valores se transmiten
con los 8 bits (bits 1 a 8) del bus de datos en cédigo binario (ran-
go de valores de O a 255). El numero de identificacion se trans-
mite en codigo binario (rango de valores de O a 7) con los ultimos
3 bits (bits de 9 a 11) del bus de datos. La recepcién de datos se
inicia con un flanco negativo de la sefial de control estroboscdpica.

18
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SECUENCIA DE CONTROL

SECUENCIA DE CONTROL PARA ACTIVAR EL NUMERO DE PROGRAMA
(NUMERO DE IDENTIFICACION 6)

Bus de datos <{ ALMACEN DATOS <{ALMACEN DATOS )

[
\

Senal estroboscopica ——x :

\

, Ts2=20ms Ts> =100 ms : Ts>=20 ms
OptiTronic I Lectura y procesamiento |
Error de mensaje compuesto :
|
bajo: transmisién correcta :
|
Error de mensaje compuesto :
alto: transmisién incorrecta
SECUENCIA DE CONTROL PARA PARAMETRO DE PROGRAMA
(NUMEROS DE IDENTIFICACION DE 0 A 5)
Bus de datos ALMACEN DATOS ALMACEN DATOS
! I I
Sefial estroboscépica %\ : :
I | [

, Ts2=20ms ‘ Ts>=20ms : Ts>=20ms

OptiTronic I Lectura y procesamiento

Error de mensaje compuesto

bajo: transmision correcta

Error de mensaje compuesto

alto: transmisioén incorrecta

Figura 3

OptiTronic 19
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RECUBRIMIENTO MANUAL CON EASYSELECT

CONTROL REMOTO DESDE LA PISTOLA

Con las teclas + y - de la parte posterior de la pistola se con-
trolan varias funciones de forma remota:

1. Seleccione los ajustes de la aplicacion: programa 1 a 3 (solo
cuando no se pulsa el disparador)

Pulse las teclas + y - de la pistola simultaneamente.
Compruebe observando el display LED en la pistola:

ROJO = Programa 1
VERDE = Programa 2
ROJO / VERDE = Programa 3

2. Modifique la salida de polvo.

Pulse la tecla + o - de la pistola. La salida de polvo aumentara
o disminuira respectivamente.

20
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DIAGRAMA FUNCIONAL: UNIDAD DE CONTROL OPTITRONIC
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DIAGRAMA NEUMATICO: UNIDAD DE CONTROL OPTITRONIC
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Figura 5
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LISTA DE RECAMBIOS

PEDIDO DE RECAMBIOS

Al efectuar un pedido de recambios para el equipo de recubri-
miento pulvimetallrgico, indique las siguientes especificaciones:

1. Tipo y numero de serie del equipo de recubrimiento
2. NUmero de pedido, cantidad y descripcion del recambio
Ejemplo:

1. Tipo EASY 1-B, N° de serie: XXX XXX
2. N° de pedido: 221 873, 5 unidades, fusible 2 AT

En los pedidos de cables y tubos deberéa especificarse la longitud
necesaria.

Los numeros de recambios de materiales de yardas /metros siem-
pre comienzan por 1.. ... y estan marcados con un * en la lista.

Las piezas sujetas a desgaste estan marcadas con el simbolo #.

Se indicara el didmetro exterior (0/d) y el diametro interior (i/d)en
todas las dimensiones para los tubos de pulverizado de plastico:

Ejemplo:
@ 8/6 mm, 8 mm diametro exterior /6 mm didmetro interior (id).

OptiTronic
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UNIDAD DE CONTROL OPTITRONIC - COMPLETA

1 Placa frontal - completa 379 794
2 Placa frontal con panel (sin articulo 3) 380 741
379 883

3 DigitalBus (Opcional)

bl Y B
PR

Detalle - DigitalBus (opcional) - completo

Figura 6

OptiTronic
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ELEMENTOS NEUMATICOS

1 Motor regulador- FL o ZL 380 555
2 Motor regulador - EL 380 563
3 Valvula de solenoide - 24 V CC - completa 262 455
4  FlowControl - completo (opcional) 379 743

Fusible - 2 AT 221 872

Detalle - FlowControl (opcional) completo

Figura 7

OptiTronic 25
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Documentacion  OptiTronic

© Copyright 2000 ITW Gema AG, CH-9015 St. Gall

Todos los productos ITW Gema AG se encuentran sometidos a constante desa-
rrollo, basado en la continua investigacion y en sus aplicaciones. La informacién
de esta publicacion podria variar en cualquier momento sin previo aviso.

Impreso en Suiza
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